Zatacznik nr 2 do SWZ

WYMAGANIA DLA ELEMENTOW SYSTEMU RUR PREIZOLOWANYCH

Materiaty w zakresie budowy i projektowania rurociagéw sieci
preizolowanych

System preizolowany musi odpowiadaé wymaganiom jakosciowym zgodnie z
aktualnymi normami PN-EN 253, PN-EN 448, PN-EN 488, PN-EN 489 oraz musi
posiadac takze aktualng krajowg ocene techniczng.

System preizolowany (mufy, tréjniki, rury, kolana oraz pojemniki z piankag )
stosowany na budowie musi pochodzi¢ w catosci z produkcji jednego producenta ,
gdyz Zamawiajgcy wymaga gwarancji na system preizolowany.

Cieptocigg nalezy wykonac z rur preizolowanych produkowanych metodg ciggta
wyposazonych w bariere dyfuzyjng wykonang zgodnie z normg PN-EN 253 z folii

aluminiowej umieszczonej pomiedzy ptaszczem HDPE a izolacjg standardowg
wykonang ze sztywnej pianki PUR.

. Rura przewodowa

— Rura przewodowa stalowa musi spetnia¢ wymagania jako$ciowe okreslone w
normie PN-EN 253:2009+A2:2015

— Tolerancja dtugosci rury stalowej powinna wynosi¢ +15/-0 mm.

— Nie dopuszcza sie stosowania rur o innych dtugosciach niz 6,12 lub 16 m .

— Nie dopuszcza sie do wystepowania szwow obwodowych na dtugosci rury
przewodowe;j.

— Rury stalowe muszg posiadac swiadectwo odbioru zgodne z PN-EN10204 3.1.

— W celu zapewnienia optymalnej przyczepnosci pianki poliuretanowej wszystkie
rury muszg by¢ poddane dodatkowej obrdbce - Srutowaniu .

— Konhce rur muszg by¢ ukosowane zgodnie z normg PN-EN ISO 9692:2014
Spawanie i procesy pokrewne - Rodzaje przygotowania ztgczy.

Il. lzolacja termiczna

— lzolacja termiczna powinna byé wykonana ze sztywnej pianki poliuretanowej PUR
pienionej na bazie cyklopentanu, bez udziatu zwigzkéw chlorofluorocarbonu i
chlorofluoroweglowodoru

— Pianka izolacyjna uzyta do produkcji oferowanych rur preizolowanych musi
spetnia¢ wymagania normy PN-EN 253:2009+A2:2015 odnosnie:

a. struktury komorkowe;j,

b. gestosci,

c. wytrzymatosci na Sciskanie,

d. chtonnosci wody w podwyzszonej temperaturze.

lll. Ptaszcz ostonowy rury
— Ptaszcz ostonowy PE-HD stosowany w procesie produkciji rur preizolowanych
musi by¢ wyttaczany na pianke PUR z polietylenu wysokiej gestosci PE-HD



(minimum typu PE80) i musi spetnia¢ wymagania normy PN-EN 253 PN-EN
253:2009+A2:2015 odnosnie:
a. Stosowanego surowca:

— Zawarto$ci i rozproszenia sadzy

— Wskaznika szybkosSci ptyniecia

— Stabilnosci termicznej OIT
b. Gotowego ptaszcza ostonowego:
Srednicy i grubosci Scianki
Wydtuzenia po zerwaniu
— Skurczu wzdtuznego
— Odpornosci na pekanie naprezeniowe

Zespot rurowy

Rury preizolowane powinny spetnia¢c wymagania normy PN-EN

253:2009+A2:2015 odnosnie:

a. Srednicy zewnetrznej i grubosci $cianki ptaszcza rur

b. Odchylenia od wspodtosiowosci

c. Wytrzymatosci na Scinanie osiowe i styczne przed starzeniem i osiowe po
starzeniu

d. Zachowania przy petzaniu

Wspédtczynnik przewodzenia ciepta izolacji PUR nie moze by¢ wiekszy niz 0,0260

W/mK przed starzeniem i po starzeniu badany zgodnie z PN-EN

253:2009+A1:2015

Ciggta obliczeniowa temperatura pracy CCOT nie moze by¢ mniejsza niz +140°C

Ksztattki:
tuki , kolana
- Zatamania trasy o kacie 90° wykonac z zastosowaniem kolan preizolowanych
prefabrykowanych
- Dla tukéw w zakresie katéw 5 — 80° i Srednicy do Dn 100 dopuszcza sie
stosowanie kolan preizolowanych wykonanych na budowie poprzez spawanie
tukéw pomiedzy proste odcinki rur i zaizolowanie za pomocg muf kolanowych
termokurczliwych sieciowanych radiacyjnie dla srednicy ptaszcza HDPE do 200
mm, powyzej $rednicy ptaszcza HDPE 200 wymaga sie zastosowania kolan
preizolowanych prefabrykowanych poprzez zastosowanie w nich tukéw:

a) formowanych na zimno z rur prostych bez szwu lub ze szwem wzdiuznym
(w przypadku stosowania rur ze szwem potozenie szwu musi byé zgodne z
Zatgcznikiem 14 Warunkow technicznych wykonania, odbioru i eksploatacii
rurociggoéw preizolowanych w ptaszczu ostonowym HDPE uktadanych
bezposrednio w gruncie Zeszyt 2 INSTAL 2013),

b) spawanych doczotowo - wykonane przez giecie na gorgco rury stalowej lub przez
formowanie na goraco ptyt stalowych i tgczenie ich za pomocg spawania.

c) nie dopuszcza sie do stosowania tukédw segmentowych wykonanych przez
spawanie doczotowe prostych odcinkéw rur.

d) Grubos¢ $cianek tukéw nie moze by¢ w zadnym miejscu mniejsza niz grubo$é
Scianki rury stalowej prostych rur preizolowanych o tej samej srednicy.

e) Owalizacja przekroju tuku stalowego w obszarze giecia nie moze by¢ wieksza niz
okreslona w normie PN-EN 448

f) Grubosc izolacji tuku musi by¢ w kazdym jego punkcie zgodna z PN-EN 448.

g) Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo do wyrywkowej kontroli dostarczanych



VL.

tukow.

h) Do oferty nalezy zatgczy¢ badanie muf kolanowych wykonane przez niezalezne

certyfikowane laboratorium.

Dla tukéw formowanych na zimno i spawanych doczotowo muszg by¢ spetnione
wymagania normy EN 448.

Trojniki (odgatezienia).

Dopuszcza sie do stosowania trojniki spetniajgce nastepujace wymagania:

- Wszystkie trojniki spawane muszg posiada¢ wzmocnienie lub
pogrubiong scianke rurociggu giébwnego w miejscu wykonania
odgatezienia.

- Dtugosc¢ i szerokos¢ wzmocnienia/pogrubienia powinna by¢ réwna
minimum dtugos$ci okreslonej w normie PN-EN 13941:2006. zat. A.

- Grubos¢ wzmocnienia/ pogrubienia scianki powinna by¢ réwna
minimum grubo$ci $cianki rury gtéwnej -

- Kute wg PN-EN 10253-2 o grubosci scianek szereg 2 tab. B2

- trojniki z szyjkg wyciagang o grubosci scianek o minimum 50%
wiekszej niz grubos¢ Scianki prostej rury o tej samej srednicy,

- ostona HDPE trojnikow musi by¢ wykonana zgodnie z Zatgcznikiem
17 Warunkow technicznych wykonania, odbioru i eksploatacji
rurociggow preizolowanych w ptaszczu ostonowym HDPE uktadanych
bezposrednio w gruncie Zeszyt 2 INSTAL 2013 (wyciggana szyjka)

Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do wyrywkowej kontroli tréjnikow.

Armatura odcinajgca:

Armatura odcinajgca musi spetnia¢ wymagania normy PN-EN 488:2015
Armatura odcinajgca oraz odpowietrzenia/odwodnienia w gruncie powinna
posiada¢ koncéwki wystajgce poza izolacje wykonane ze stali nierdzewne;j
Armatura na odpowietrzeniach i odwodnieniach w gére powinna posiadac
dodatkowe uszczelnienie za pomoca nierdzewnej zaslepki gwintowanej.

Zlacza izolacyjne

Oferowane ztgcza izolacyjne (mufy) powinny spetnia¢ wymagania normy PN-
EN 489:2009

Byc¢ ztgczami:

sieciowanymi radiacyjnie PEX-C dla $rednic ptaszczy <¢450mm

Ztgcza powinny mie¢ dlugos¢ zapewniajgcg pokrycie wolnych koncdéw rur
preizolowanych

Dla ztgcz izolacyjnych zalewanych na budowie za pomocag ptynnej pianki
poliuretanowej  dopuszczalne jest stosowanie  wylgcznie  pianki
konfekcjonowanej przez producenta rur preizolowanych lub wtryskiwanej z
przenosnych agregatow pianotworczych .

Ze wzgledu na mozliwos¢ wykonywania potgczen mufowych w niskich
temperaturach otoczenia ztgcza powinny umozliwiaé wstepne ich podgrzanie
przed zalaniem pianka.
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System nadzoru

— Oferowany system nadzoru powinien byé systemem tzw. typu nordyckiego
(impulsowego).

— Rury i elementy prefabrykowane muszg posiadac¢ wtopione w izolacje
minimum 2 miedziane nieizolowane druty alarmowe o polu przekroju 1.5 mm?2.

— Nie dopuszcza sie stosowania w rurach i elementach prefabrykowanych
przewodow alarmowych w koszulkach izolacyjnych

— System alarmowy musi zapewnia¢ zaréwno mozliwos¢ lokalizacji awarii, jak
i zastosowania centralnego monitoringu sieci cieplnych.

— Armatura odcinajgca musi spetnia¢ wymagania normy PN-EN 488:2015

— Opornosc¢ izolacji w rurach i elementach preizolowanych mierzona zgodnie z
PN-EN 14419:2009 musi spetni¢c wymagania zatgcznika D i E PN-EN
14419:2009

Dokumenty wymagane do dostarczenia wraz z ofertg

. Oswiadczenie spetnienia wymagan opisanych w punktach | + VII
. Wazng aktualng Krajowg Ocene Techniczng z wpisanym do nich oferowanym

system surowcowym PUR i technologig ciggta

Kopie badan pianki izolacyjnej na zgodnos¢ z wymaganiami opisanymi w punkcie
Il niniejszej specyfikacji wykonane zgodnie z PN-EN253:2009+A2:2015 przez
niezalezne laboratorium badawcze posiadajgce wazng akredytacje do
wykonywania badan izolacji w zakresie zgodnosci z normg EN 253. Badania
wiasciwosci izolacji powinny by¢ wykonane na rurach tego samego producenta i
na tym samym systemie surowcowym, dla ktérych wykonano dostarczone wraz z
ofertg badania CCOT i badania przewodnosci cieplne;.

. Kopie badan potwierdzajgcych deklarowang wartos¢ wspoétczynnika

przewodzenia ciepta przed starzeniem i po starzeniu dla oferowanego systemu
surowcowego zgodne z PN-EN 253:2009+A2:2015 wykonanych przez niezalezne
laboratorium badawcze posiadajgce akredytacje do badania przewodno$ci
cieplnej.

Kopie badan wytrzymatosci na scinanie osiowe oraz scinanie styczne zespotu
rurowego przed i osiowe po starzeniu zgodne z PN-EN 253:2009+A2:2015
wykonanych przez niezalezne laboratorium badawcze posiadajgce wazng
akredytacje do wykonywania badan zespotéw rurowych w zakresie zgodnosci z
norma EN 253.

Kopie badan potwierdzajgcych ciggtg obliczeniowg temperature pracy CCOT nie
mniejszg niz +140°C.

. Badania typu oferowanych ztgczy izolacyjnych prostych i kolanowych wykonane

zgodnie z PN-EN 489:2009 przez niezalezne laboratorium badawcze posiadajgce
wazng akredytacje do wykonywania badan zespotow zigczy izolacyjnych w
zakresie zgodnoséci z normg EN 489.

Wszystkie badania musza dotyczyé tego samego systemu surowcowego
wpisanego do aprobaty technicznej bgdz krajowej oceny techniczne;.



IX.

Przejscie rurociggéw pod potokiem Dabréwka - wymagania

Potok Dabréwka nalezy przekroczy¢ przewiertem sterowanym z zastosowaniem
rur w technologii BRUGG. Ze wzgledu na warunki wydane przez Nadzér Wodny w
Wadowicach istnieje potrzeba pokonania przewiertem pod dnem potoku.

Ze wzgledu na brak miejsca po obu stronach potoku, mozliwe jest jedynie wykonanie
przewiertu sterowanego w ksztatcie ,U” z powierzchni terenu. Jedyng technologig
spetniajgcg te wymagania jest zastosowanie kabla CasaFlex firmy BRUGG, zgodnie z
technologig producenta.



